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   خطاب المديرالإداري

في  المنظامت  تكـون  بالتحديـات،  والميلء  العصرالحديـث  في  الیـوم 

مجـال التنافسـية أكثرنجاحًـا إذا وضعت رضا عملائهـا وسرورهم  في عین 

الإعتبـار وكام تعد الاسـتجابة الملائمـة للتغيرات البيئية كجـزء لايتجزأ من 

التجارية مسـؤوليتهم 

إذا ذكـر اسـم "فینـاك" اليـوم كرمـز للنمـو والنامـي في صناعـة ملحقـات الأجهـزة PVC في البالد، فهـو يعتمـد على أكثر مـن أربعين عامًا من 

الخربة والاسـتقرار في الصعـود والهبـوط الاقتصـادي في البالد. كان الجهـد الجماعـي للمـدراء وزمالئي في "فینـاک" هـو أهـم دعـم لنـا في هـذه 

الطريقـة ومام لاشـك فيـه أن الحفـاظ عىل إنجـازات المـاضي ومواکبتهـا للتطـورات والتغلب عىل التحديـات القادمـة يتطلب طريقـة منهجية، 

والتحسين المسـتمر في جـودة وكميـة المنتجـات، واسـتخدام المعرفـة والتقنيـات الجديـدة، والتضامـن و بـذل قصـارى الجهـود جميـع الزمالء 

والكـوادر في الشركـة لنيـل رضـا العملاء.

اليوم، عوامل النجاح الرئيسية هي الالتزام والخبرة والإبداع واحترام رغبات العملاء. 

و أنـا »بهمـن نظـري« أعتقـد إنـه مـن الضروري تحسين رضـا العملاء وتعزيـز ولاء العمالء باعتبـاره الركيزة الأساسـية لحياة المنظمـة ونموها، 

وبنـاء فريـق مـن الزمالء الملتزمين والخرباء والمتخصصين مثريا لناميـة وتطويـر أنفسـهم والمؤسسـة جنبًـا إلى جنـب مـع الشـعور بالامتنـان و 

المسئولية.

مـن دواعـي السرور أننـا تمكنـا من تلبية احتياجـات عملائنا الأعـزاء بالجهود الكبيرة التـي بذلها جميـع العاملين الجاديـن في المجموعة. لطالما 

كانـت جهودنـا وجميـع الزمالء في هـذه المجموعـة لتوفري المنتجـات والخدمـات مـع الفهـم الصحيح للاحتياجـات المعلنـة وغير المعلنـة للعملاء 

ليكونـوا في أعىل درجـات الكرامـة لهـذه الصناعـة في هـذا البالد. مما لا شـك فيه أنـه بالاعتماد على ثقـة عملائنا المحترمين والقيّمين وأيضًا على 

دعـم الزمالء الملتزمين والخرباء والمتخصصين في الوطـن سـنبذل قصـارى جهودنـا لنحمـل رايـة الازدهارفي هـذه الصناعـة كما في المـاضي ونقدم 

خدمـات جديرة و مسـتحقة لتقديمها

بهمن نظـری

المديرالإداري لشرکة بویش بارت سیمین
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The words
of the CEO
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في  الصناعيـة  کاسـبین  مدينـة  في  المصنـع  يقـع 

محافظـة قزويـن، وتبلـغ المسـاحة الإجماليـة للمجمـع 

17000 مترمربـع، بمـا في ذلک 6500 مترمربع من مسـاحة 

المصنـع المسـقوف لإنتـاج على طبقتیـن و 1000 مترمربع من 

مبنـى المكاتـب.

   موقع المصنع
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F a c t o r y L o c a t i o n  . . .

مساحة مبنى المكاتب

1000 m2

مساحة صالات الإنتاج

6500 m2

المساحة الإجمالية 

للمجموعة

17000 m2
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Time Line...

الشرکــة مــع النجــاح في الحصــول عــى المــدرج  تمكنــت أن تعمــل 

مبــاشرة مــع مــوردي قطــع غيارالســيارات )ســابکو، ســازه کســر، 

ــة  ــع ترقی ــا م ــة نوعي ــدرات المنظم ــت ق ــارس( فتحول ــرکام ب مه

ــن  ــل. م ــة العم ــاليب ممارس ــة وأس ــاء وأنظم ــة الزم مجموع

ــارة إلى  ــن الإش ــن الممك ــدورة، م ــذه ال ــج ه ــراءات ونتائ إج

في   CAD / CAM أدوات واســتخدام  العمليــة،  خطــة 

ISO/ تصميــم وتصنيــع الأدوات، والحصــول عــى شــهادة

TS 16949:2002 الدوليــة، وتطويــر المواقــف والأهداف. 

يــراوح عــدد الموظفــن مــن  30 إلى 110 أفــراد، و 

ــة  ــد هوي ــا، وتعتم ــراً مربعً ــل 220 م ــاحة عم بمس

الشرکــة عــى عنــوان »بویــش بــارت ســيمين« 

)أســهم خاصــة(. ومــن منتجــات الإنتــاج في هذه 

الفــرة فیــا یــي: 

• قاعــدة دعــم العمــود أســفل عجلــة 
ــیارات  ــادة لس ــة القی ــادة، ذراع عجل القی
ــمند( ــارس و س ــو )405، آردي و ب بیج

ســدادة  مــع  أنیــوب   مجموعــة   •
وانیــت لســیارة  الوقــود  خــزان 

ــة  ــاق الأمامي ــت الس ــاز تح • اجتي
ــد للســيارة برای

• إطــار المقعــد الخلفــي بيجــو 
206 ــاج الرفــرف  ــدأ إنت ــة عــام 1364، ب في هــذه الفــرة، في بداي

الأمامــي لدراجــات هونــدا الناريــة، مــع  ورشــة العمــل بمســاحة 240 

مــراً مربعًــا وبتعــاون مــن 15 شــخصًا یطلــق علیهــا« بویــش«، إســتطاعت  

ــات  ــي طلب ــرى لتلق ــة أخ ــن ناحي ــة وم ــزاء CKD ياباني ــه بأج ــتبدال منتج اس

جديــدة مــن عملائهــا )شرکــة تیــزرو و نیرومحرکــه(.

ــة في  ــاج المنتجــات التالي ــك إنت ــع الأدوات، وكذل ــم تصميــم و صن ت

هــذه الفــرة:

•   الرفرف الأمامي لدراجة هوندا النارية 

•   شاسيه دراجة برافو نارية

بــدأت »بویــش بــارت« 

نشــاطها في عــام 1361 مــن خــال تصميــم وصنــع قوالــب المغــزل 

المصفوفــة و خــال هــذه الفــرة، تــم تصميــم و صنــع عــدد مــن قوالــب المنتجــات 

التــي يحتاجهــا العمــاء في ورشــة صغــر تســمى ب »بامــداد«.
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سیــر الزمــن

   الفترة الثانية: الإهتمام و التوجه نحو الإنتاج

   الفترة الأولی: الإنشاء

1361

1364

1375

الفترة الثالثة: دخول صناعة السيارات
نظــراً لتــداول الإنتــاج المنخفــض في قطــع غيارالدراجــات الناريــة 

ــدة  ــوق الجدي ــال الس ــة في مج ــاء الشرک ــان بق ــل ض ــن أج وم

وأيضًــا التحســن الكمــي والنوعي للمجموعة، منذ عــام 1375، 

دخلــت الشرکــة تســمی ب »بویــش بــارت« في صناعة قطع 

غيارالســيارات و خــال هــذه الفــرة، كان عــدد الموظفين 

30 موظفًــا ومســاحة العمــل 450 مــراً مربعًــا و کما، 

تــم إنتــاج الأجــزاء التاليــة بكميــات كبيرة:

ــة  ــت علب ــوائي تح ــول العش ــرة الوص  *ذاك

ــکان ــیارة بی ــروس لس ال

 • أنیــوب خــزان الوقــود لســیارات 

بیــکان بیجــو و آردي و 

1376

الفترة الرابعة: منهج الإدارة الكلاسيكي
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مــع إضافــة مقابــض الأبــواب والنوافــذ المصنوعــة مــن الألومنيــوم، بالإضافــة إلى آليات 

فرنســیة ثنــائي الوضــع والمفصــات قابلــة للتعديــل، ومــا إلى ذلــك، بحیــث أنهــا نجحــت 

في تلبيــة احتياجــات عملائهــا بشــكل كامــل و في هــذا الصــدد، نظــراً للميــزة التنافســية 

لشركــة فینــاک مقارنــة بالعلامــات التجاريــة الأخــرى في الأســواق الإقليمية، فقــد تم وضع 

تطويــر أســواق التصديــر موضــع التنفیذ.

 في الوقــت الحــاضر، يلعــب فيناك دوراً أساســيًا في إنتــاج وتوريد صناعة الأبــواب والنوافذ في 

البــاد مــن خــال امتــاك مجموعة المنتجــات الأكــر اكتمالاً بــن الشركات المصنعــة المحلية و 

تطويرشــبكة ممثلي المبيعــات المحلية، فضلاً عن تطوير أســواق التصديــر في المنطقة.

ــزة  ــات أجه ــة ملحق ــنوات الأولى في صناع ــي الس ــد م بع

الأبــواب و النوافــذ، اتخــذت الشرکــة خطــوات لتطويــر منتجاتهــا مــن 

أجــل اســتكمال ســلة الســلع الإســتهلاکیة، مــا قــدم جميــع منتجــات آليــة 

الأبــواب والنوافــذة ذات الوضــع الواحــد لعملائهــا، بالإضافة إلــی تطوير مجموعة 

منتجــات الشرکــة، اتخــذت خطــوات لتطويــر شــبكتها من العمــاء المخلصين مــن خلال 

منــح وكالات المحافظــات وفي هــذه الفــرة الزمنيــة، تــولى 22 ممثــاً نشــیطاً مســؤولية 

توزيــع منتجــات »فینــاک« عــى المســتوى القُطــري، وتعُــرف علامــة تجاريــة 

ــات  ــة لملحق ــركات المصنع ــر ال ــن أك ــدة م ــا واح ــاک« بأنه »وین

أجهــزة الأبــواب والنوافــذ في البــاد.

في هــذه الفــرة، وضعــت الشرکــة دخول صناعــة ملحقات 

أجهــزة الأبــواب والنوافــذ UPVC، في مقدمــة إهتمامهــا 

مــن خــال ترقیــة أداء عمليــات نظــام إدارة الجــودة 

بنظریــة النظــام. الأمثلــة البــارزة لهــذه العمليــات 

ــة والــراء والإدارة  ــة المــوارد البشري هــي عملي

الكليــة وتخطيــط الإنتــاج والتکویــن.

في هــذه الفــرة، تســتعد الشرکــة لحضــور أكــر 

فعاليــة في الأســوق العالميــة مــع توضيح وتحســن 

ــة، وموقــف الإدارة،  ــة التنظيمي ــة الثقاف و ترقی

ــط الاســراتيجي،  ــم، والتخطي ــج، والتعل والنه

المــوارد  وإدارة  المعلومــات،  وتكنولوجيــا 

ــة، وإدارة الســوق وإدارة سلســلة  البشري

ــن   ــن م ــدد الموظف ــراوح ع ــد. ي التوري

ــاحة  ــخاص و بمس ــی 200 أش 100 إل

العمــل  تصــل إلــی 10000 مترمربع
20
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وجهــــات النظــــر من الأمــس إلی الیـــوم
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O u t l o o k
Past , Present  . . .
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Fundamenta l  Va lues  . . .

تقديــم منتجــات وخدمــات عاليــة الجــودة وموثوقــة بهــا وذات قيمــة مضافــة في مجــال آليــات الأبــواب والنوافــذ المتقدمــة للعمــاء 

مــن أجــل إدارة اســتهلاك الطاقــة و تحســین وترقیــة مســتوى راحــة و أمــن مســتهلكي منتجــات »فينــاك«

Missالمهمــــة ion

العلامة التجارية الرائدة لآليات الأبواب والنوافذ في إيران والمنطقة

Vوجهات النظـــر i s i on
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احـــرام البيئـــة ومبـــادئ الســـامة 

والصحة المهنیة والمســـؤولية الاجتماعية

البشريـــة  المـــوارد  قـــدرات  توســـيع 

اســـتجابة للتغییـــر و التطـــورات الجدیدة

الصـــدق والثقـــة والاحـــرام والمبـــادئ 

الأخلاقيـــة القويـــة

شرکـــة قويـــة مـــع معرفـــة حديثة 

التحسين  الحماس في  الرغبة و  والكثيرمن 

المســـتمر للعمليـــات والإبداعات

كتســـاب ميزة تنافســـية لخلق قيمة 

ء للعملا

Vaقیمـــنا lues

المسؤولية الاجتماعية

تحقيق نتائج رائعة و ممتازةتطوير الموارد البشرية

موجهة للعملاءالاستقامة
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ــة  ــذه الشرك ــج ه ــاد. تنت ــذ UPVC في الب ــواب والنواف ــزة الأب ــات أجه ــي ملحق ــن أكبرمنتج ــدة م ــالي واح ــت الح ــاك في وق ــد فين تع
ــث. ــز والحدي ــا المجه ــدة في مصنعه ــة المعتم ــدث المعاييرالعالمی ــا لأح ــة وفق ــة راقی ــات عالمي منتج

قــد إســتخدمت المــوارد التكنولوجيــة اللازمــة لإنتــاج منتجــات عاليــة الجــودة بطريقــة جعلــت الجمــع بــن هــذه الميــزة التكنولوجيــة 
وقــدرة موظفيهــا يحقــق نتائــج مؤثــرة.

»فینــاك« مختــارة مــن وحــدة البحــوث والتطويرمرتیــن في عامــي 1994 و 1992،  یزیــد قــدرات إنتــاج منتجاتهــا عاليــة الجــودة مــن 

خــال الاعتــاد عــى معرفتهــا البحثيــة والتطويريــة واســتخدام الشــباب ذي إســتعداد للجامعــة الخاصــة بهــا 

بالإضافــة إلى الفريــق الشــاب والديناميــي وذي إســتعداد، أدت البنيــة التحتيــة المناســبة للتصميــم والبنــاء وأكــر مــن 40 عامًــا مــن 
الخــرة في تصميــم وصنــع القوالــب والأدوات إلى زيــادة القــدرات الإنتاجيــة للمنتجــات عاليــة الجــودة.

ــدث  ــتخدام أح ــاليب CAD / CAM واس ــق أس ــن طري ــم ع ــاج والتحك ــب وأدوات الإنت ــة  للقوال ــة و دقیق ــع سریع ــم وتصنی تصمي
التکنولوجــي في صناعــة الأدوات.

قســم الضغــط: إنتــاج أجــزاء مــع خطــوط ضغــط مختلفــة بســعة 40 إلى 600 طــن في نمــاذج التأثــر والنــاذج الهيدروليكيــة والقــدرة 
PLC عــى إنتــاج أجــزاء عاليــة الجــودة مــن خــال الإنتــاج بتقنيــة عاليــة والتحكــم بواســطة

اســتخدام مواد خــام عالية الجودة لإنتاج منتجــات عالية الجودة

PLC خطــوط إنتــاج الحقن بالمعادن والبلاســتيك، وتحكم دقيق بواســطة 

التمکیـــن
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الجــودة العاليــة لطــاء الأســطح مــن خــال اســتخدام الأســاليب العلميــة والحديثــة في العــالم وإجــراء تحکــم رذاذ الملــح أو ضبــاب الملــح 
وقيــاس الســاكة مــن أجــل تحقيــق متطلبــات المعاييرالدوليــة المتعمــدة

نظــرًا للتحســن المســتمر والآلات الأوتوماتيكيــة المصممــة خصيصًــا للإنتــاج، تــم التخلــص مــن الأخطــاء غــر المقصــودة لعوامــل التشــغیل 
المســتبعدة، ومــن خــال زيــادة الاســتثمارفي هــذا المجــال، تتخــذ فینــاك خطــوات لزيــادة رضاعملائهــا.

تــم تحســن وقــت التشــغيل و الوقــت الــازم لإنتــاج. إن مبــادئ كايــزن في الخطــوط المطبقــة والمعلومــات المطلوبــة لــكل عمليــة مــن 
ــا في كل  ــم  إعداده ــك، يت ــا إلى ذل ــة وم ــكل عملي ــة ل ــدات المطلوب ــة والمع ــة ودورة العملي ــة المهم ــص العملي ــم وخصائ ــص التحك خصائ

ــا. ــة و تضمينه عملي
يتــم تســليم المنتجــات  إلــی العملاء المحليين والأجانب في عبوات قياســية وفي الوقت المحــدد ووفقًا لاحتياجات.

تتــم مراقبــة جــودة المنتــج والتحكــم فيهــا بشــكل مســتمر مــن خــال العديــد مــن الاختبــارات مثــل الاختبــارات الكيميائيــة والميكانيكيــة 
واختبــارات الطــاء الســطحي عــى المــواد الخــام.

بالإضافــة إلى الصــدق علــی جــودة منتجاتهــا مــن خــال إجــراء اختبــارات وتجــارب موثــق بهــا وفقًــا لأحــدث معايــر المنتجــات، تقــوم 
فينــاك أيضًــا بتقييــم ومراقبــة نظــام إدارة الجــودة مــن خــال التقييــات الدوليــة الدوريــة.

اليــوم، يعــد التعليــم مــن أبــرز خصائــص دورة الجــودة النشــطة. یقیــم المدرســون ذوي الخــرة لفينــاك العديــد مــن الــدورات التدريبيــة  
ــذا  ــك و وفي ه ــا إلى ذل ــة، وم ــة المهم ــج والعملي ــص المنت ــودة، والتمییزخصائ ــام الج ــيات نظ ــادئ وأساس ــان، ومب ــامة و الأم ــا الس کقضاي

ــن ــا في محافظــة قزوی ــة الخاصــة به ــوم التطبيقي ــا العل ــاک جامعته الصــدد، أنشــأت شركــة فین
ــة  ــة قابل ــة للبيئ ــام الصديق ــواد الخ ــتخدام الم ــك اس ــا في ذل ــة، بم ــال للمعاييرالبيئي ــال الامتث ــن خ ــة م ــؤوليتها البيئي ــاك بمس ــذت فين أخ

ــة. ــر الصحي ــا للمعاي ــرو وفق ــادة التدوي لإع

Capabi l i ty  Set . . .
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ــواب  ــزة الأب ــات أجه ــاء )ملحق ــة البن ــيارات وصناع ــار الس ــع غي ــاج قط ــع الأدوات وإنت ــم وصن ــال التصمي ــا في مج ــل شرکتن تعم
ــا ســتلبي  ــة الأخــرى في الشركــة، برفقــة موظفيهــا ذوي الخــرة، أنهــا دائمً والنوافــذ المزدوجــة(. تعتقــد الإدارة والوحــدات التنظيمي
ــر  ــا للمعایی ــذا الغــرض، أنشــأت نظــام إدارة الجــودة وفق ــة وتســتقطب رضاهــم. له ــة   وفعال ــة مواکب احتياجــات العمــاء بطريق

IATF 16949TE ISO 9001:2015
والمتطلبــات المحــددة للعمــاء، بالاعتــاد عــى التحســن المســتمر لجميــع عمليــات الشرکــة، وبهــذا الخصــوص تعلــن مســؤولياتها 

عــى النحــو التــالي:

سياسة الجودة

18



التحــرك نحو الإنتــاج بهدف عدم وجود عيوب
تطوير المنتجــات وعمليات الإنتاج

تطويرعمليــة التســويق والمبيعــات وتمییزالعلامات التجارية
خفــض ســعرالتكلفة الکامل مــن خلال زيادة إنتاجيــة العمليات الداخلية

Quality Policy...

مسؤوليتنا الأولى؛ بذل جهود لإستقطاب العملاء من خلال:

تطویــر الموارد البشریة

مسؤوليتنا الثانية ؛ محاولة ترقیة مستوى المعرفة والرویة للموارد البشرية،

باعتبارها رأسمال الرئيسي للشرکة من خلال مسؤوليتنا الأولى:
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PRODUCTION Technology
عملیة التکوین

صنع الأدوات

المواد الخام

خطوط الحقن

قسم الضغط

عملية طلاء الأسطح

اختبارات الأبعاد والوظيفية

عملية التجميع والتعبئة

Pre-Production Process

Moulding

Raw Material

Injection, Diecast

Press Shop

Surface Coating 

Quality Control

Assembling, Packing

عمليـــة الإنتـــاج
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تنظيم مشروع تطوير المنتج
في هــذه المرحلــة، یتــم الإجــراءات کتعيــن المســؤول التنفيــذي للمــروع، 

ــة  ــداد مصفوف ــات CFT، و إع ــدد التخصص ــق متع ــاء فري ــن أعض وتعي

المســؤوليات وتدویــن الجــدول الزمنــي.

تحليل الأسعار و جدوى الإنتاج
تتشــمل هــذه المرحلــة علــی الإجــراءات النهائيــة قبــل التصميــم، بمــا في ذلك: 

الجــدوى النهائيــة، تحليــل المخاطــر، تقديــر الأســعار،و مــا إلــی ذلك

عملیة التطویر۱

1. تعدعمليــة تطويــر المنتــج، عمليــة جــودة المنتــج Product Quality Process، أحــد الأنظمــة المرجعيــة لمعايــر صانعــي الســيارات، والتــي تشــمل جميــع مراحــل عمليــة التصميــم والبنــاء 

)والتطويــر(، وتؤكــد أن كل مرحلــة مــن العمليــات المذكــورة  هــي جــزء مــن متطلبــات نظــام الجــودة و مــن خــال الهندســة المتزامنــة و مــع اســتخدام فــرق متعــددة التخصصــات، يتــم تنفيــذ 

التخطيــط و التقییــم أثنــاء إنتــاج المنتــج وتطــوره
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ــاء(،  ــن إحتياجــات العم ــاء )تدوی ــع آراء العم ــر کجم ــة تداب تشــمل هــذه المرحل

المنتــج،  معايــر  فحــص  ذلــك:  في  )بمــا  للمنتــج  التقنيــة  الخصائــص  واســتقصاء 

ــص  ــل(، وتلخي ــة العم ــروف بيئ ــة ظ ــة ودراس ــم التعبئ ــل، وتصمي ــط العم وإختیارخط

الدراســات وفهــم إحتیاجــات تصمیــم المنتــج و العملیــة، واختيــار نمــط ملائــم لتصميــم 

العمليــة، و الجــدوی الأولي، و...

   استطلاع وتحليل متطلبات العملاء

ــداد  ــك إع ــا في ذل ــة بم ــذه المرحل ــة ه ــراءات في بدای ــن الإج ــد م ــذ العدي ــم تنفي يت

ــية  ــات الهندس ــداد المواصف ــا، وإع ــن صحته ــق م ــا والتحق ــج وتأكيده ــومات المنت رس

ــراء  ــم الأولي، وإج ــداد التصمي ــة، وإع ــج المهم ــات المنت ــة مواصف ــاء قائم ــج، وإنه للمنت

ــة للعمليــة(،  الحســابات، وتنفيــذ عمليــة PFMEA،  )تحليــل حــالات الفشــل المحتمل

ــج، و.... ــم  المنت ــة تحك ــداد خط وإع

ــن  ــة کالآت الطح ــراً لوجــود آلات CNC والآلات الأوتوماتيكي ــة، نظ ــذه المرحل في ه

والمخــارط وأنــواع المثاقــب وآلــة ســبارك )آلــة شرارة(، يتم إنتــاج أجــزاء الأدوات والتحكم 

فيهــا بدقــة عاليــة وتجمیعهــا في النهایــة، وبعــد تجميــع أدوات الإنتــاج والتحكــم، يتــم 

تنفيــذ عمليــة تحقــق صنــع الأدوات مــن أجــل إطمئنــان لضــان أصالتهــا، وأخــراً، يتــم 

تنفيــذ الإنتــاج التجريبــي و تحکــم الوظيفيــة والأبعــاد عــى المنتــج لیصنــع منتــج عــالي 

الجــودة وفقــا للمعايــر العالميــة و تســليمه للعمــاء.

   تصمیم و مراقبة و إقراربعملیة الصنع
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ــع الملمــوس. في هــذا  ــاك إلى الواق ــدسي فين ــكار مهن ــل أف ــق الجــودة في المنتجــات، يتحمــل مســؤولية تحوي ــع لخل قســم الأدوات کالمحــرك الداف

الصــدد، تبــدأ مرحلــة صنــع الأدوات في الفــرق متعــددة التخصصــات لتصميــم المنتجــات وتطويرهــا بعــد الانهــاء تصميــات 2D و 3D  لــأدوات، بمــا 

هات1ومــا إلى ذلــك. في ذلــك القوالــب، و تثبیتــة الإنتــاج والتحكــم، و الموَُجِّ

ــان  ــد نوعیتهــا وخواصهــا المیکانیکــي، ومــا إلى ذلــك، لإطمئن ــارات لتحدي إن المــواد الخــام المســتخدم في صنــع هــذه الأدوات لهــا شــهادات واختب

لجودتهــا ومتانتهــا.

ــة  ــي احتياجــات عملي ــة والهندســية ويلب ــاج الأدوات بدق ــاس لإنت ــع والتحكــم والقي ــث أدوات وآلات الصن ــن حي ــز هــذا القســم م ــد جه ــا ق ك

ــر بشــكل كامــل وبمــا يمكــن ذكــر مــا يــي: التصميــم والتطوي

صنع الأدوات

آلات الطحن CNC , NC والیدویة	
آلات المخرطة	

آلة طحن الحجر و آلة مطحنة أسطوانية
اسبارک ZNC )آلة شرارة(

فرن المعالجة الحرارية
أنواع المثاقب الشعاعية والعمودية

فئة معدات الصنع:

جهاز اختبار صلابة
أداة قياس نعومة السطح

الفرجار الرقمي والاتصال الهاتفي
ميكرومتررقمي

مقاييس الكتلة والثقب
تیبر و ...

فئة معدات التحكم الرقمي:

مقاييس التحكم
مقاييس اللوحة لأجزاء منفصل

ترکیبات التحكم في المنتج

فئة معدات التحكم الأبعاد والمقاييس
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Moulding

بالإضافــة إلى ذلــك، تتــم عمليــة الموافقــة والتحقــق مــن صحــة الأدوات بعــد صنــع الأدوات في هــذا القســم، فبینــا ینتــج في مرحلــة إختبــارات عــدد 

محــدد مــن المنتجــات باســتخدام هــذه الأدوات ويكــون ناتجهــا 100%)مائــة بالمائــة( تحــت تحکیــم جميــع خصائــص المهمــة  والمؤثــرة عــى جــودة 

المنتــج، بمــا في ذلــك خصائــص التحكــم الكمــي والوظيفــي، و ...

لذلك، نظراً للمعدات المذكورة والمعرفة الفنية للمجموعة، ستضمن الأدوات المصنوعة في هذا القسم جودة وكفاءة منتجات فيناك.
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إن اســتخدام المــواد الخــام القياســية هــو حجرأســاس إنتــاج المنتجــات 

عاليــة الجــودة. في هــذا الصــدد، تــم توفــر جميــع المــواد الخــام، بالإضافة 

إلى إمتــاک الــروط القياســية الضروریــة

)BS EN 10139 / ISO9445 / EN10025 على غرار المعاییر(

يتــم تقييمهــا في المختــرات الموثــوق بهــا في كل مــرة ويتــم اســتخدامها 

بعــد تأكــد مــن الخصائــص الكيميائيــة والميكانيكيــة و شــکل المظهريــة.

أخــذت فينــاك بمســؤوليتها البيئيــة مــن خــال الامتثــال للمعايــر 

ــة  ــة قابل ــة للبيئ ــة الصديق ــواد الأولی ــتخدام الم ــك اس ــا في ذل ــة، بم البيئي

ــة. ــر الصحي ــا للمعاي ــرو وفق ــادة التدوي لإع

Raw material ...

المواد الخام
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خطوط حقن المعادن و البلاستیک

PLC التحکم المفصل بواسطة
ــة وحقــن  ــاک الخطــوط الحديث ــع إمت ــاك م ــي فين تلب

البلاســتيك والمعــادن، مجموعــة كاملــة مــن المنتجــات التي 

تحتاجهــا هــذه الصناعــة.

تعــد أجهــزة إنتــاج هــذه الخطــوط، مــع وحــدة تحكــم 

عاليــة  منتجــات  بإنتــاج   )Inverter( المحَُــوِّل  و   PLC

ــة. ــودة ومضمون الج

توفـّـر وحــدات التحكــم PLC  مجموعــة واســعًا ودقيقًــا 

مــن إعــدادات العمليــة، والتــي يمكــن الحصــول علــی 

ــة وإســتمرار. ــة بدق ــة لأي عملي ــات المهم المكون

كــا يــؤدي اســتخدام أجهزة تحکــم المحــول إلى انخفاض 

اســتهلاك الطاقــة و زيــادة الإنتاجية في إنتــاج المنتجات.

D i e c a s t

27



Press Shop

قســم الضغــط
إنتــاج أجــزاء بخطــوط ضغــط مختلفــة بســعة 40 إلى 600 طــن في نمــاذج التأثــر والنــاذج الهيدروليكيــة لأجــزاء  عالیــة الجــودة مــن خــال الإنتــاج 

PLC بتقنيــة عاليــة والتحكــم بواســطة
استخدام مواد خام عالية الجودة لإنتاج منتجات عالية الجودة

تحقــق خطــوط  الضغــط لفينــاك  إحتیاجــات مجموعــة واســعة مــن منتجــات هــذه الصناعــة، تتــم مراقبــة  جمیــع خطــوط الضغــط بواســطة تحکــم 
PLCو آلــة المحــول بشــکل المســتمر کخطــوط الحقــن و کــا تتــم التحکــم جميــع الخصائــص المهمــة لعمليــة الإنتــاج التــي حصلــت علیهــا مــن خــال 

)Pressing( .مرحلــة تطويــر المنتــج في مراحــل الإنتــاج ومنهــا عمــل الضغــط
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ــی  ــیطرة عل ــم الس ــث یت ــاج بحي ــة الإنت ــودة في عملي ــاء الج ــون إنش یک
ــی جــودة  ــؤدی إل ــاج الأجــزاء، ی ــة  لإنت إعــدادات الأكــر دقــة والضروری

ــم في هــذه المراحــل. ــل إنشــاء التحك المنتجــات قب

ميزة أخرى لخطوط الضغط
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ــاك أن یواکــب أصحــاب الصناعــات العملاقــة لملحقــات الأجهــزة UPVC بالمســتوی العالمــي في مجــال طــاء الأســطح مــع  تمكنــت فين

ــات الهندســية إلى أن تصــل منتجــات  ــذ العملي ــات الخاصــة وتنفي ــة ذوي خــرة متخصصة.قــد أدى اســتخدام التركيب إمتــاک طاقــة بشری

الإنتــاج مــن حيــث طــاء الأســطح أعــى مــن المعايــر الدوليــة )BSIEN13126-8 مــادة 7-4 و معاییــرEN1670 مــادة 5-2(و مــا جعــل 

ــی  ــار عل ــم الإختب ــا ت ــی الحــد الأدنى 97 ســاعة بین ــآكل الأحمــر لاســبجنوليت تصــل إل ــار مقاومــة الت ــا يتعلــق بمعي ــر في ــزام المعایی إلت

منتجــات فينــاك أکــر مــن 760 ســاعة.

ــد ســمك الطــاء الدهــان عــن 60  ــذ، یزی ــواب والنواف ــذي یســتخدم في منتجــات کمفصــات الأب ــات الكتروســتاتیکي ال إن طــاء دهان

ــام الأشــعة فــوق البنفســجية UV يمكــن اســتخدام مفصــات  ــاوم أم ميكــرون، فضــا عــن ضــان جــودة الدهــان، بســبب الدهــان المق

الأبــواب لفینــاک براحــة البــال في البيئــات تکــون فیهــا أشــعة الشــمس مبــاشرة. وتجــدر الإشــارة إلى أنهــا تراقــب أجهــزة التحكــم الرقمــي 

وقيــاس الســاكة جميــع عمليــات طــاء الأســطح، بمــا في ذلــك طــاء کروماتیــة و دهانــات الكتروســتاتيكية، لتحقــق ضــان جــودة الطــاء 

کــا ســبق ذکــره

Surface Coating طلاء نانو لفیناک

تخميل كريم 3 قدرات

طلاء الزنك

طبقة فولاذية تحتية

عملية طلاء الأسطح
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دوّن فــرق ذوي الخــرة ومتعــدد التخصــي لفینــاک خصائــص مهمــة عمليــات الإنتــاج والمنتــج النهــائي وتــم تحويــل هــذه الخصائــص إلى 

عنــاصر تحكــم محــددة في نظــام الجــودة ويتــم التحكــم فيهــا والتحقــق مــن صحتهــا بشــكل مســتمر في عمليــات الإنتــاج.

کــا يتــم تقييــم المنتجــات بواســطة نظــام فحــص التخطيــط في إطــار زمنــي محــدد، حيــث أنــه یتــم تقییــم جميــع الخصائــص الوظيفيــة 

والأبعــاد المهمــة المــدون مــن قبــل أول فــرق متعــددة التخصصــات لتحقــق ضــان اســتمرارية جــودة المنتــج.

 في حــول اختبــارات الأبعــاد، مــن أجــل منــع حــدوث أخطــاء القيــاس، بمــا في ذلــك الخطــأ التشــغيلي، والخطــأ البيئــي، ومــا إلى ذلــك، يتــم 

قيــاس خصائــص المنتــج المهمــة بواســطة مقاييــس التحكــم المصممــة مســبقًا، لتقلیــل دور هــذه الأخطــاء في ناتجهــا إلــی الحــد الأدنــی.

يتــم إجــراء الاختبــارات الوظيفيــة لمنتجــات فينــاك بنــاءً عــى معايــر EN13126/ EN1670/EN1191، والتــي تشــمل اختبــارات المتانــة، 

ومقاومــة التــآكل، واختبارفائــض القــوة، واختبــار الكشــف Reveal، واختبــار الخصــم Rebate، واختبارمقاومــة الإغــاق الحــدالأدنى

Q u a l i t y  C o n t r o l . . .

اختبارات الأبعاد والوظيفية

31



المختبـــر
ــى  ــاءً ع ــاك بن ــات فين ــة لمنتج ــارات الوظيفي ــراء الاختب ــم إج يت
ــارات  ــي تشــمل اختب ــاک والت ــع منتجــات فین ــة لجمی المعاييرالدولی
ــار الكشــف  ــوة، واختب ــض الق ــآكل واختبارفائ ــة الت ــة، ومقاوم المتان
الإغــاق  واختبارمقاومــة   ،Rebate الخصــم  واختبــار   ،  Reveal

الحــدالأدنى

EN1935 إختبار منتجات المفصلات وفقا للمقاییس
إختبــار منتجــات مقبــض بــاب ســويتش و مقبــض بــاب الخدمــة 

EN1906 وفقــا للمقاییــس
EN13126 إختبار منتجات اسبجنوليت وفقا للمقاییس

EN1670 إختبار مقاومة الدهان وفقا للمقاییس
إختبار مقاومة التأکل وفقا للمقاییس
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L a b o r a t o r y
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A s s e m b l i n g

ــاک. في هــذه  ــق الجــودة في منتجــات فين ــة لتحقي ــات التتابعي ــة أخــرة في العملي ــا مرحل ــار وتعبئته ــع قطــع الغی ــة تجمي ــر عملي تعت
 POKA-YOKE المرحلــة، کالمراحــل الســابقة، یســتخدم أدوات التكنولوجيــا وأدوات التحكــم في عمليــة الصنــع. إن اســتخدام أدوات جــودة

)منــع الأخطــاء(، والرقابــة والتشــغیل الآلي، ومــا إلى ذلــك في هــذه العمليــات، مكتمــل مســار خلــق جــودة منتجــات فينــاك

عملیة التجمیع و التعبئة
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P a c k i n g



8th St., Main Sq., Imam khomeini Blvd., 

Caspian Ind. Zone, Qazvin 34451-71351 IRAN

TeleFax: (+98 21) 45748                                                                            

عنوان المصنع: قزوین، بلدیة کاسبین الصناعیة، بلفار الإمام الخمیني، 

الساحة الرئیسیة، الشارع الثامن    الرمز البريدي: ۳۴۴۵۱-۸۱۴۸۵

تليفاكس: ۴۵۷۴۸ (۹۸۲۱+)

ESPAGNOLETTE
EDGE CLOSURE

FUNCTION
GUARANTEE

10سنوات
ضمان للإسبجنولیت
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خدمة مـــا بعد البيع:

After sales service 
G U A R A N T E E

ضمان لمدة 10 سنوات لجميع اسبجنوليت 

خدمة ما بعد البيع لجميع المنتجات

ضــان ودعــم المنتجــات عنــد تغــر لونهــا أو 
تغییــر الوضــع و  الصــدأ و فســادها

وحــدة CRM لمتابعــة طلبــات واقتراحــات 
العمــاء و شــكاواهم
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Certificates & Awards...
التماثيـــل واللوحات التقديرية

الحالية  الســـنة  المخضرم نموذج 

2018 يوليو  قزویـــن  بمحافظة 

والمناجم  الصناعة  لذکرى  تکریما 

لمحافظـــة قزویـــن، یولیو 2013

إكرامـــا للحرفییـــن و العاملـــن بالمناجم 

النموذجية بالمحافظة قزوین، یولیو 2013
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المهرجان السادس للامتنان بأعلی رواد 

الأعمال لمحافظة قزويـــن- مي 2011

المؤتمر الوطني لکبار رواد الأعمال

فبرايِر 2012

المهرجان الرابع لأعلی رواد الأعمال 

المميزين بالمحافظة  -  2008
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Certificates & Awards...
التماثيـــل واللوحات التقديرية

الوحـــدة النموذجية الإقليمية الإجـــازة البحـــث و التطویـــر

للبحث و التطویر العام 2013

والتطوير  للبحث  النموذجية  الوحدة 

2015 العـــام  لهذا  المقاطعـــات  في 

في  الإقلیمیة  الأعمال  رواد  أعلی 

المهرجان الثامـــن لرواد الأعمال

في  الإقلیمیة  الأعـــال  رواد  أعلی 

المهرجان الســـادس لرواد الأعمال

أعلی رواد الأعمال الإقلیمیة في 

المهرجان الرابـــع لرواد الأعمال 40



ISO 9001:2015 IATF 16949:2016 ISO 9001:2015

إیران خودرو النوعیة من شرکة  الموافقـــة )الدرجة S( من PSA فرنســـاالموافقة 
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Products . . .
Tilt & Turn System

Window Espagnolette 

Door Espagnolette

Handle Systems

Hinge Systems

Service lock

Adjustable lock Striker

Mullion

Striker Plate

Glass Fil ler

عمليـــة الإنتـــاج

نظام ثنائي الوضع

آلیة إسبجنوليت النافذة

آلیة إسبجنوليت الباب

أنواع المقابض

أنواع آلیة المفصلات

قفل الخدمة

مواجهة القفل

مولیون

لوحة الحارس)کیبر(

شریط حشو الزجاج
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D e s i g n  &  M a n u f a c t u r i n g  o f  D o o r  &  W i n d o w  A c c e s s o r y43



في نظــام ثنــائي الوضــع لفینــاک، مــع الترکیــز عــى زيــادة الجــال والمتانــة، قــد علـّـق کبیرالإهتــام بالتصميــم والإختيــار المــادي والدقــة في 
الصنــع. ســيضمن الطــاء الكهربــائي المتــن والأنيــق الــذي يجتــاز الاختبــارات الأكــر صرامــة في أوروبــا متانــة المنتــج، والإســتفادة مــن ترکیــز 
في المعــدن المســتخدم في الآليــة، والــذي لدیــه مقاومــة عاليــة للتــآكل، بحیــث أنهــا تضمــن الأداء المواتیــة لاســبجنوليت إلى جانــب زيــادة 
عمــر الآليــة، و أيضــا أدی اســتخدام الزمــاكي والإطــار المعــدني إلــی تقلیــل مــن الضوضــاء وينتــج حركــة سلســة في أداء، و دليــل عــى هــذا 

الادعــاء، مــا علـّـق کبیرالإهتــام بإنتــاج منتجــات عاليــة الجــودة بشــکل عــام.                            
 

زيادة القوة والسلامة بالإضافة إلى إغلاق النوافذ بشكل صحيح بسبب زيادة نقاط اتصال النوافذ
مرونة عالية لتلبية احتياجات صانع النوافذ من أجل تصميم وبناء أبعاد مختلفة من النوافذ

كفاءة عالية في تقليل استهلاك الطاقة
خلق قابلة التهوية

القدرة على ضبط آلية المفصلة، مما يؤدي إلى الإغلاق بشکل صحیح بالإضافة إلی أداء النافذة السلس، 
زیادة أمان النافذة 

مقاومة عالية لعزم الدوران N.M 40 يعادل تطبيق وزن 40 كجم على المقبض
تقلیل من تآكل و فرك الحارس)کیبر( بسبب انزلاق الأدغال على الحارس

إمكانية ضبط دبوس الحارس الصيف الشتوي )من خلال الضغط علی زر(

نظام العامة ثنائي الوضع

Tilt & Turn System.. .
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نظام العامة ثنائي الوضع

معلومات فنیة و عامة/ تعليمات التجميع/ ترکیب

Tilt & Turn Systems
T  Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

0 0 -2 1 0- 4

Technical  and General  Informat ion /  Assembly Instruct ions /  Hardware Insta l la t ion 

46



Technical and General Information / Assembly Instructions / Maintenance & Adjustment
Общая техническая информация / Инструкция по сборке /  Pегулировка и обслуживание

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

0 -2 0 0 -1 5

±3 mm

±0.8 mm

±0.8 mm

±2.25 mm

±3 mm

±1 mm

Tilt & Turn Systems

Maintenance & Adjustment

نظام العامة ثنائي الوضع

تعدیل و صیانة وإصلاح

نظام الفتح الأفقي

ضبط ضغط الحشية

ضبط ضغط الحشية

نظام فتح الرأسي

التزييت مرة واحدة في السنة

47



نظام العامة ثنائي الوضع

General Tilt & Turn Systems

1a

7

2

3

4

4g

7

91010a

11

12

13 13a

14

15

15

15

35 35

35

35

14b

30

1

35

35

29

14a

3

12a

2 0 2 0 5 0 1 1 7
2 0 2 0 5 0 1 1 8
2 0 2 0 5 0 1 2 4
2 0 2 0 5 0 1 1 9
2 0 2 0 5 0 1 2 5
2 0 2 0 5 0 1 2 6
2 0 2 0 5 0 1 2 7

(400-850 mm)
(850-1300 mm)
(850-1400 mm)

(1200-1500 mm)
(1400-1700 mm)
(1600-2050 mm)
(2000-2350 mm)

3

2 0 2 2 0 0 0 3 6 -4

2 0 2 2 0 0 0 3 9
2 0 2 2 0 0 0 4 0

-
-

11
12

2 0 2 2 0 0 0 4 1
2 0 2 2 0 0 0 4 2

150kg
-

13
14

2 0 2 2 0 0 0 4 5
2 0 2 2 0 0 0 4 6
2 0 2 2 0 0 0 4 7

-
-
-

15

2 0 2 0 5 0 1 1 3
2 0 2 0 5 0 1 1 4
2 0 2 0 5 0 1 2 2
2 0 2 0 5 0 1 1 5
2 0 2 0 5 0 1 1 6
2 0 2 0 5 0 1 2 3

(375-650 mm)
(565-840 mm)
(615-840 mm)

(770-1045 mm)
(990-1265 mm)

(1210-1485 mm)

2

2 0 2 0 5 0 1 2 0
2 0 2 0 2 0 1 0 8
2 0 2 0 2 0 1 0 9
2 0 2 0 5 0 1 1 0
2 0 2 0 5 0 1 1 1
2 0 2 0 5 0 1 1 2
2 0 2 0 5 0 1 2 1

(480-730 mm)
(580-780 mm)

(730-1180 mm)
(950-1400 mm)

(1180-1630 mm)
(1630-2080 mm)
(1900-2350 mm)

1

2 0 2 2 0 0 0 3 7 -29

2 0 2 3 5 0 0 2 9
2 0 2 3 5 0 0 2 8

-
-30

إسبجنوليت ارتفاع ثنائي الوضع

إسبجنوليت عرض ثنائي الوضع

إسبجنولیت القفل الخلفي

ثنائي الوضع

فتح المفصل العلوي للعتبة )9-13(
مفصلة الإطار العلوي

مفصلة الإطار السفلي
فتح المفصلة السفلی

حارس اتصال سفلي ثنائي الإتجاه 9
حارس اتصال سفلي ثنائي الاتجاه 13

غطاءبلاستيكي باللون أبيض
غطاءبلاستيكي باللون البني الفاتح
غطاءبلاستيكي باللون البني الداکن

زاوية علوية قياسيةثنائية الوضع

اتصال سفلي ثنائي الإتجاه
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نظام الإطار الفرنسي

و نظام ثنائي الوضع العامة

French frame system
& vertical Tilt & Turn System

a

a

2
0

2
0

5
0

1
1

7
2

0
2

0
5

0
1

1
8

2
0

2
0

5
0

1
2

4
2

0
2

0
5

0
1

1
9

2
0

2
0

5
0

1
2

5
2

0
2

0
5

0
1

2
6

2
0

2
0

5
0

1
2

7

(4
00

-8
50

 m
m

)
(8

50
-1

30
0 

m
m

)
(8

50
-1

40
0 

m
m

)
(1

20
0-

15
00

 m
m

)
(1

40
0-

17
00

 m
m

)
(1

60
0-

20
50

 m
m

)
(2

00
0-

23
50

 m
m

)

3

2
0

2
2

0
0

0
3

6
15

5 
SK

 1
*1

30
4

2
0

2
2

0
0

0
3

9
2

0
2

2
0

0
0

4
0

- -
11 12

2
0

2
2

0
0

0
4

1
2

0
2

2
0

0
0

4
2

15
0 

kg -
13 14

2
0

2
2

0
0

0
4

5
2

0
2

2
0

0
0

4
6

2
0

2
2

0
0

0
4

7

- - -
15

2
0

2
0

5
0

1
2

0
2

0
2

0
2

0
1

0
8

2
0

2
0

2
0

1
0

9
2

0
2

0
5

0
1

1
0

2
0

2
0

5
0

1
1

1
2

0
2

0
5

0
1

1
2

2
0

2
0

5
0

1
2

1

(4
80

-7
30

 m
m

)
(5

80
-7

80
 m

m
)

(7
30

-1
18

0 
m

m
)

(9
50

-1
40

0 
m

m
)

(1
18

0-
16

30
 m

m
)

(1
63

0-
20

80
 m

m
)

(1
90

0-
23

50
 m

m
)

1

2
0

2
2

0
0

0
3

9
2

0
2

2
0

0
0

4
0

- -
11 12

2
0

2
2

0
0

0
4

1
2

0
2

2
0

0
0

4
2

- -
13 14

2
0

2
2

0
0

0
4

8
-

18

2
0

2
2

0
0

0
4

3
2

0
2

2
0

0
0

4
4

19
0 

m
m

-
19 19

b

2
0

2
3

5
0

0
3

0
2

0
2

3
5

0
0

3
1

- -
20

a

2
0

2
2

0
0

0
4

9
2

0
2

2
0

0
0

5
0

- -
22

2
0

2
0

5
0

1
1

3
2

0
2

0
5

0
1

1
4

2
0

2
0

5
0

1
2

2
2

0
2

0
5

0
1

1
5

2
0

2
0

5
0

1
1

6
2

0
2

0
5

0
1

2
3

(3
75

-6
50

 m
m

)
(5

65
-8

40
 m

m
)

(6
15

-8
40

 m
m

)
(7

70
-1

04
5 

m
m

)
(9

90
-1

26
5 

m
m

)
(1

21
0-

14
85

 m
m

)

2

2
0

2
0

5
0

1
2

0
2

0
2

0
2

0
1

0
8

2
0

2
0

2
0

1
0

9
2

0
2

0
5

0
1

1
0

2
0

2
0

5
0

1
1

1
2

0
2

0
5

0
1

1
2

2
0

2
0

5
0

1
2

1

(4
80

-7
30

 m
m

)
(5

80
-7

80
 m

m
)

(7
30

-1
18

0 
m

m
)

(9
50

-1
40

0 
m

m
)

(1
18

0-
16

30
 m

m
)

(1
63

0-
20

80
 m

m
)

(1
90

0-
23

50
 m

m
)

1

2
0

2
2

0
0

0
3

7
-

29

2
0

2
3

5
0

0
2

9
2

0
2

3
5

0
0

2
8

- -
30

ضع
لو

ئي ا
ثنا

ع 
فا

ارت
ت 

ولي
جن

سب
إ

ضع
لو

ئي ا
ثنا

ض 
عر

ت 
ولي

جن
سب

إ

ي
لف

لخ
ل ا

قف
ت ال

ولی
جن

سب
إ

ضع
لو

ئي ا
ثنا

)9
-1

3(
ة 

عتب
 لل

وي
عل

ل ال
ص

لمف
ح ا

فت
ي

لو
لع

ر ا
طا

الإ
ة 

صل
مف

لي
سف

 ال
ار

لإط
ة ا

صل
مف

ی
فل

س
 ال

لة
ص

لمف
ح ا

فت

9 
اه

تج
الإ

ئي 
ثنا

لي 
سف

ل 
صا

 ات
س

ار
ح

13
ه 

جا
لات

ئي ا
ثنا

لي 
سف

ل 
صا

 ات
س

ار
ح

ض
أبي

ن 
لو

بال
كي 

ستي
بلا

اء
غط

تح
فا

 ال
ي

لبن
ن ا

لو
بال

كي 
ستي

بلا
اء

غط
ن

اک
لد

ي ا
لبن

ن ا
لو

بال
كي 

ستي
بلا

اء
غط

ضع
لو

ة ا
ائي

ةثن
سي

قيا
ة 

وي
عل

ة 
وي

زا

اه
تج

الإ
ئي 

ثنا
لي 

سف
ل 

صا
ات

ضع
لو

ئي ا
ثنا

ع 
فا

ارت
ت 

ولي
جن

سب
إ

ت
صلا

لمف
ن ا

 م
ية

اس
قي

 ال
عة

مو
لمج

ط ا
ضب

بة
عت

 لل
وي

عل
ل ال

ص
لمف

ح ا
فت

ي
لو

لع
ر ا

طا
الإ

ة 
صل

مف

لي
سف

 ال
ار

لإط
ة ا

صل
مف

ی
فل

س
 ال

لة
ص

لمف
ح ا

فت

ي
لو

لع
ء ا

جز
 لل

ي
خف

 م
ق

نزل
 م

مار
س

 م
فل

ق
ی

لف
س

 ال
زء

لج
ي ل

خف
 م

ق
نزل

 م
مار

س
 م

فل
ق

9 
ي

خف
 م

ق
نزل

 م
مار

س
 م

فل
 ق

س
ار

ح
13

ي 
خف

 م
ق

نزل
 م

مار
س

 م
فل

 ق
س

ار
ح

9 
ت

صلا
لمف

ن ا
 م

ى
سط

لو
ة ا

وع
جم

الم
ط 

ضب
13

ت 
صلا

لمف
ن ا

 م
ى

سط
لو
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SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mmنظام ضبط الصیفنظام ضبط الشتوي

إسبجنوليت ارتفاع ثنائي الوضـــع

50



Espagnolette Height Tilt & Turn

Order Details

2 0 2 0 5 0 1 2 0
2 0 2 0 2 0 1 0 8
2 0 2 0 2 0 1 0 9
2 0 2 0 5 0 1 1 0
2 0 2 0 5 0 1 1 1
2 0 2 0 5 0 1 1 2
2 0 2 0 5 0 1 2 1

10
10
10
10
10
10
10

(480-730 mm)
(580-780 mm)

(730-1180 mm)
(950-1400 mm)

(1180-1630 mm)
(1630-2080 mm)
(1900-2350 mm)

A B C
420
470
870

1090
1320
1770
2040

-
-

112.5
112.5
112.5
410
410

-
-
-
-
-

360
495

-
-
+
+
+
+
+

0
2
3
4
6
7
7

0
0
1
1
1
2
2
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PREMIUM Tilt & Turn Systems
Поворотно-Откидньıе Системьı

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

إسبجنوليت عرض ثنائي الوضـــع

نظام ضبط الصیفنظام ضبط الشتوي
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Espagnolette widthTilt & Turn

Order Details

2 0 2 0 5 0 1 1 3
2 0 2 0 5 0 1 1 4
2 0 2 0 5 0 1 2 2
2 0 2 0 5 0 1 1 5
2 0 2 0 5 0 1 1 6
2 0 2 0 5 0 1 2 3

10
10
10
10
10
10

(375-650 mm)
(565-840 mm)
(615-840 mm)

(770-1045 mm)
(990-1265 mm)

(1210-1485 mm)

A B C
490
709
709
914

1134
1354

-
640
420
470
680
640

-
-
-
-
-

900

4
6
6
8
9

10

0
0
1
1
1
2
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Espagnolette back lock Tilt & Turn

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Order Details

2 0 2 0 5 0 1 1 7
2 0 2 0 5 0 1 1 8
2 0 2 0 5 0 1 2 4
2 0 2 0 5 0 1 1 9
2 0 2 0 5 0 1 2 5
2 0 2 0 5 0 1 2 6
2 0 2 0 5 0 1 2 7

50
10
10
10
10
10
10

(400-850 mm)
(850-1300 mm)
(850-1400 mm)

(1200-1500 mm)
(1400-1700 mm)
(1600-2050 mm)
(2000-2350 mm)

A B C
252.5
592.5
677.5
777.5

1072.5
1352.5
1752.5

207.5
131

126.5
131
131
131
131

-
547.5
632
732.5
579.5
719.5
719.5

2
3
3
4
6
7
8

1
2
2
2
3
3
4

D
-
-
-
-

1027.5
1307.5
1219.5

E
-
-
-
-
-
-

1707.5

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

إسبجنولیت القفل الخلفي ثنائي الوضع

نظام ضبط الصیفنظام ضبط الشتوي
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B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Corner Driver Tilt & Turn

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm
SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Order DetailsOrder Details

2 0 2 2 0 0 0 3 6 50130*155 4 1

Product

زاوية علوية قياسية ثنائية الوضع

نظام ضبط الصیفنظام ضبط الشتوي
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Top Frame H inge

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

Top sash hinge

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 3 8 300130 kg مفصلة الإطار العلوي4

Product

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 3 9
2 0 2 2 0 0 0 4 0

300
300

9 mm
13 mm

-
-

فتح المحور المفصلة العلوية

فتح المحور المفصلة العلوية

Product

مفصلة الإطار العلوي

فتح المفصلة العلوي
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Premium Bottom Sash 
Hinge

Bo t t om Frame  H inge

Order Details Order Details

Product
2 0 2 2 0 0 0 4 1 300130 kg 4

300Premium Bottom sash hing 130 kg -

Order Details Order Details

Product
2 0 2 2 0 0 0 4 2

مفصلة الإطار السفلي

فتح المفصلة  السفلی

مفصلة الإطار السفلي 
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Ver t ica l  Ti l t  lock

VKM-2

021-3-01

Tilt&Turn System Standard Set (Horizontal) 
Стандартный Комплект

Tilt&Turn System Standard Set (Vertical)
Элементы Стандартного Комплекта

VKP 100V.15.905.05.XX
VM 240V.07.2035.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VKP 100V.15.905.05.XX
VY 400V.07.980.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VST1 20V.04.4
* VST1=VCD-1+VCD-2+VUMF+VKM-1+VKM-2

* VST2=VCD-1+VAK+VUMF+VKM-1+VKM-2

0.00.

(Short Code)       

VST2 20V.04.4 0.01.

(Short Code)       

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

VCD-1

VCD-2

VUMF VKM-1

VUM..VM..VKP..

VCD-1

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 3 7 20

Ver t ica l  Ti l t  lock  St r iker

VKM-2

021-3-01

Tilt&Turn System Standard Set (Horizontal) 
Стандартный Комплект

Tilt&Turn System Standard Set (Vertical)
Элементы Стандартного Комплекта

VKP 100V.15.905.05.XX
VM 240V.07.2035.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VKP 100V.15.905.05.XX
VY 400V.07.980.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VST1 20V.04.4
* VST1=VCD-1+VCD-2+VUMF+VKM-1+VKM-2

* VST2=VCD-1+VAK+VUMF+VKM-1+VKM-2

0.00.

(Short Code)       

VST2 20V.04.4 0.01.

(Short Code)       

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

VCD-1

VCD-2

VUMF VKM-1

VUM..VM..VKP..

VCD-1

Order DetailsOrder Details

2 0 2 3 5 0 0 2 8
2 0 2 3 5 0 0 2 9

400
400

اتصال سفلي ثنائي الإتجاه

حارس اتصال سفلي ثنائي الإتجاه
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C o v e r  C a p s

0-2200-1

 Cover Caps for Tilt&Turn Hinge Group
Комплект Петлевых Декоров

PUM 100

      Used with
используется с       

V.15.916.00.XX
PUM-F 100

PKM2- 100
PKM1- 100
PKM1- 100
PKM4-R 50
PKM4-L

V.15.926.00.XX
PUMF2- 100V.15.926.02.XX

V.15.936.00.XX
V.15.946.00.XX
V.15.946.01.XX
V.15.956.00.XX
V.15.956.01.XX

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

50

Order DetailsOrder Details

2 0 2 2 0 0 0 4 5
2 0 2 2 0 0 0 4 6
2 0 2 2 0 0 0 4 7

100
100
100

C o l o r

0-2200-1

 Cover Caps for Tilt&Turn Hinge Group
Комплект Петлевых Декоров

PUM 100

      Used with
используется с       

V.15.916.00.XX
PUM-F 100

PKM2- 100
PKM1- 100
PKM1- 100
PKM4-R 50
PKM4-L

V.15.926.00.XX
PUMF2- 100V.15.926.02.XX

V.15.936.00.XX
V.15.946.00.XX
V.15.946.01.XX
V.15.956.00.XX
V.15.956.01.XX

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

50

Ral9016

Ral8003

Ral8017

Ral8019

Ral8022

Ral9006

غطاء بلاستيكي ثنائي الوضع

أبیض
بني فاتح
بني داکن
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Order Details Order Details

2 0 2 3 5 0 0 3 0
2 0 2 3 5 0 0 3 1

2
2

400
400

Shoot Bolt Striker 
حارس قفل مسمار منزلق مخفي
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Shoot Bolt 

00-340-1

19
0

19
0

19
0

 1
55

 
 1

55
 

 1
55

 

French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

10013VSBU Shoot Bolt TopV.07.560.03.01

(Short Code)       Product

VSBAV.07.560.04.01

VSB2V.07.560.02.01

Shoot Bolt Bottom

Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10013

10013

10014VLSU Gear Shoot Bolt TopV.07.500.00.01

(Short Code)       Product

VLSAV.07.500.01.01

VLS2V.07.500.02.01

Gear Shoot Bolt Bottom

Gear Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10014

10014

00-340-1

19
0

19
0

19
0

 1
55

 
 1

55
 

 1
55

 

French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

10013VSBU Shoot Bolt TopV.07.560.03.01

(Short Code)       Product

VSBAV.07.560.04.01

VSB2V.07.560.02.01

Shoot Bolt Bottom

Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10013

10013

10014VLSU Gear Shoot Bolt TopV.07.500.00.01

(Short Code)       Product

VLSAV.07.500.01.01

VLS2V.07.500.02.01

Gear Shoot Bolt Bottom

Gear Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10014

10014

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 4 3
2 0 2 2 0 0 0 4 4

100
100

3
3

1
1

Product

قفل مسمار منزلق مخفي

قفل مسمار منزلق مخفي للجزء العلوي 

قفل مسمار منزلق مخفي للجزء السلفی
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Adj. Middle Hinge Group 

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 4 9
2 0 2 2 0 0 0 5 0

50
50

0 -3 0 9 0- 1

 Symmetrical Hinge Group Standard Set
Базовый Комплект

 Middle Hinge Group Standard Set
Комплект Среднего Прижима

PSG۱- ٤۰V.۰۷٫۹۹۰٫۱۰.

(Short Code)       
PKP ۱۰۰V.۱٥٫۹۰٦۰٫۰٥.XX

V.۰۷٫۹۱۱.XX PUM ۳۰۰

(Short Code)       

POBM ۱۰۰V.۰٥٫٥۷٦٫۰۱.

(Short Code)       

 PREMIUM French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

PABMG۹- ٥۰V.۰٥٫٥۸٦٫۰۹.

(Short Code)       

Adjustable Middle Hinge Group

V.۰٥٫٥۸٦٫۰۱۳.XX PABMG۱۳- ٥۰

Комплект регулируемой средней петли

* PSG1- : PAM+PUMF+PKM+1-PKM2-

* POBM=POBML+PUMF+PKPM

* PABMG=PUMF+PKPM+PABM

ضبط المجموعة الوسطى من المفصلات
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Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 4 8 50

Simmetric Hinge Group

0 -3 0 9 0- 1

 Symmetrical Hinge Group Standard Set
Базовый Комплект

 Middle Hinge Group Standard Set
Комплект Среднего Прижима

PSG۱- ٤۰V.۰۷٫۹۹۰٫۱۰.

(Short Code)       
PKP ۱۰۰V.۱٥٫۹۰٦۰٫۰٥.XX

V.۰۷٫۹۱۱.XX PUM ۳۰۰

(Short Code)       

POBM ۱۰۰V.۰٥٫٥۷٦٫۰۱.

(Short Code)       

 PREMIUM French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

PABMG۹- ٥۰V.۰٥٫٥۸٦٫۰۹.

(Short Code)       

Adjustable Middle Hinge Group

V.۰٥٫٥۸٦٫۰۱۳.XX PABMG۱۳- ٥۰

Комплект регулируемой средней петли

* PSG1- : PAM+PUMF+PKM+1-PKM2-

* POBM=POBML+PUMF+PKPM

* PABMG=PUMF+PKPM+PABM

00-340-1

19
0

19
0

19
0

 1
55

 
 1

55
 

 1
55

 

French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

10013VSBU Shoot Bolt TopV.07.560.03.01

(Short Code)       Product

VSBAV.07.560.04.01

VSB2V.07.560.02.01

Shoot Bolt Bottom

Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10013

10013

10014VLSU Gear Shoot Bolt TopV.07.500.00.01

(Short Code)       Product

VLSAV.07.500.01.01

VLS2V.07.500.02.01

Gear Shoot Bolt Bottom

Gear Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10014

10014

ضبط المجموعة القياسية من المفصلات
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Tilt & Turn Driling Jigs
 Technical and General Information / Assembly Instructions / Frame and Sash Hinges
 Общая техническая информация / Инструкция по сборке / Петли рамьı и створки

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

0 -2 0 0 -1 3

Ø٦ (۱۳۰kg)

Ø٦ (۱۳۰kg) Ø۳ (۱۰۰kg)

معلومات فنیة و عامة/ تعليمات التجميع/ فتح مفصلة الإطار

 Technical and General Information / Assembly Instructions / Frame and Sash Hinges

شبلون ثنائي الوضع

64



Tilt & Turn Driling Jigs

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 5 1 10

شبلون ثنائي الوضع
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اســبجنوليت لفیتــاك، مــع الترکیــز عــى زيــادة الجــال والمتانــة، قــد علّــق کبیرالإهتــام بالتصميــم والإختيــار المــادي والدقــة في الصنــع. 
ســيضمن الطــاء الكهربــائي المتــن والأنيــق الــذي يجتــاز الاختبــارات الأكــر صرامــة في أوروبــا متانــة المنتــج، والإســتفادة الترکیــز في المعــدن 
المســتخدم في الآليــة، والــذي لدیــه مقاومــة عاليــة للتــآكل، بحیــث أنهــا تضمــن الأداء المواتیــة لاســبجنوليت إلى جانــب زيــادة عمــر الآليــة، 
و أيضــا أدی اســتخدام الزمــاكي والإطــار المعــدني إلــی تقلیــل مــن الضوضــاء وينتــج حركــة سلســة في أداء الآلیــة و دليــل عــى هــذا الادعــاء 

مــا علـّـق کبیرالإهتــام بإنتــاج منتجــات عاليــة الجــودة بشــکل عــام.
 

زيادة القوة والسلامة بالإضافة إلى إغلاق النوافذ بشكل صحيح بسبب زيادة نقاط اتصال النوافذ
زيــادة القــوة والأمــان بالإضافــة إلى إغــاق النوافــذ بشــکل صحیــح نظــراً للتصميــم الفريــد مــن نوعهــا بأحجــام مــن 400 إلى 200مــم 

وعــدد 4 نقــاط مانعــة للتــرب )دبــوس و أدغــال حــارس(
تقلیل من تآكل و الفرك الحارس بسبب انزلاق الأدغال على الحارس

إمكانية نظام ضبط حارس دبوس الصيف الشتوي
تضمن تعبئة فريدمن نوعها الجودة العالية لمنتجات فیناك

القــدرة عــى إنتــاج مــع الطــاء الممتــاز ) دهانــات زيتونیــة و ذهبیــة( التــي لديــه المقاومــة للتــآكل بکفــاءة أعــى مــن مــدرج المنتــج 
القيــاسي 960 ســاعة مــن التــآكل الأحمــر تعــادل 10 مــرات أكــر للاســتخدام في البيئــات التــي تکــون فیهــا الرطوبــة العاليــة    

خدمة ما بعد البيع والضمان لمدة عشر سنوات

الإسبجنوليت

Espagnolet te System.. .
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8 2800-600

10 3
1000-800
1200-1000

10 3
10 3

1400-1200
1600-1400

175
275
375
475
575

-
-
-
-

266

600 -
800 -
1000 94
1200 94
1400 266

10 31800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2100-2000

675
775

300
300
300

1600 300
1800 300
2000 300

AKA B C D
106,5
106,5
131,5
166
166

175
275
375
475
575

200
200
200

675
775
875

E F

A

C

F

B E

D

15

ø7

43
53

27

8 2800-600

10 3
1000-800
1200-1000

10 3
10 3

1400-1200
1600-1400

175
275
375
475
575

-
-
-
-

266

600 -
800 -
1000 94
1200 94
1400 266

10 31800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2100-2000

675
775

300
300
300

1600 300
1800 300
2000 300

AKA B C D
106,5
106,5
131,5
166
166

175
275
375
475
575

200
200
200

675
775
875

E F

A

C

F

B E

D

15

ø7

43
53

27

15

Ø7

43
53

63

23
,6

A

C

B E

D

SW4

± 0,8mm

إسبجنولیت )وضع واحد( إطار زاماك
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280-300
400-600
600-800
800-1000

1000-1200
1200-1400
1400-1600
1600-1800
1800-2000
2000-2200

K A A B C D E F
300
400
600
800

1000
1200
1400
1600
1800
2000

-
-
-
-

132
132
132
132
132
251.5

-
-
-
-
-
-

226.5
343
368
251.5

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2
4
6
8

10
11
12
13
14
16

2
2
2
2
3
3
4
4
4
4

Tu r n  E s p a g n o l e t t e
( Z a m a c  G e a r b o x )

Hardware Technical  Detai ls

Usage Range: Min 310mm - Max 2200mm

Axis: 15 mm

Body Type: w/ironSheet

Security Level: w/Eccentric-Security Pin

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام

محور: 15 میلیمتر

مادة الجسم: سبائك الصلب مطلي بالكهرباء

مستوى الحماية: بواسطة دبوس و حارس

GPEP X
Order Details

Amount Kg

1 0 5 9 . 0 2 8 0 . 0 . 1
1 0 6 0 . 0 4 0 0 . 0 . 1
1 0 6 1 . 0 6 0 0 . 0 . 1
1 0 6 2 . 0 8 0 0 . 0 . 1
1 0 6 3 . 1 0 0 0 . 0 . 1
1 0 6 4 . 1 2 0 0 . 0 . 1
1 0 6 5 . 1 4 0 0 . 0 . 1
1 0 6 6 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 0 6 7 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 6 8 . 2 0 0 0 . 0 . 1

1 0 0 0 . 0 2 8 0 . 0 . 1
1 0 0 1 . 0 4 0 0 . 0 . 1
1 0 0 2 . 0 6 0 0 . 0 . 1
1 0 0 3 . 0 8 0 0 . 0 . 1
1 0 0 4 . 1 0 0 0 . 0 . 1
1 0 0 5 . 1 2 0 0 . 0 . 1
1 0 0 6 . 1 4 0 0 . 0 . 1
1 0 0 7 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 0 0 8 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 0 9 . 2 0 0 0 . 0 . 1

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

50
50
50
25
25
25
25
25
10
10

7.800
10.000
13.500

9.000
14.000
13.000
15.500
17.000

8.000
9.000
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A
D

BC
E

KA
.

 2
3.

6 

 1
5 

 43 
 56 

 7 

15

Ø7

43
53

63

23
,6

A

C

B E

D

SW4

± 0,8mm

إسبجنولیت )وضع واحد( إطار الفولاذ
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280-300
400-600
600-800
800-1000

1000-1200
1200-1400
1400-1600
1600-1800
1800-2000
2000-2200

K A A B C D E F
280
400
600
800

1000
1200
1400
1600
1800
2000

-
-
-
-

132
132
132
132
132
251.5

-
-
-
-
-
-

226.5
343
368
251.5

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2
4
6
8

10
11
12
13
14
16

2
2
2
2
3
3
4
4
4
4

Tu r n  E s p a g n o l e t t e
( M e t a l  G e a r b o x )

Hardware Technical  Detai ls

Usage Range: Min 310mm - Max 2200mm

Axis: 15 mm

Body Type: w/ironSheet

Security Level: w/Eccentric-Security Pin

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

1 0 1 4 . 0 2 8 0 . 0 . 1
1 0 1 5 . 0 4 0 0 . 0 . 1
1 0 1 6 . 0 6 0 0 . 0 . 1
1 0 1 7 . 0 8 0 0 . 0 . 1
1 0 1 8 . 1 0 0 0 . 0 . 1
1 0 1 9 . 1 2 0 0 . 0 . 1
1 0 2 0 . 1 4 0 0 . 0 . 1
1 0 2 1 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 0 2 2 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 2 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

50
50
50
25
25
25
25
25
10
10

7.800
9.000

13.000
8.500

10.500
13.000
14.500
17.000

8.000
8.500

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام

محور: 15 میلیمتر

مادة الجسم: سبائك الصلب مطلي بالكهرباء

مستوى الحماية: بواسطة دبوس و حارس
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115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

31
27

35

55

16

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

31
27

35

55

16

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

إسبجنوليت الباب )علامة التبويب »القفل«(
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2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

871
771
671

871
771
671

16
14
14

4
4
4

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 35 mm

GPEP X
Order Details

Amount Kg
-
-
-

1 0 7 1 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 2 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 0 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.000
10.000

9.000

التفاصيل الفنية للأجهزة

ارتفاع عتبة الباب:

مادة الجسم:
البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء

طریقة الأداء: بواسطة المقبض

محور المقبض:

محور القفل:
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115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

إسبجنوليت الباب )عدم علامة التبويب »القفل«(

74



2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

871
771
671

871
771
671

16
14
14

4
4
4

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 35 mm

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 0 7 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 4 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 1 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.000
10.000

9.000

التفاصيل الفنية للأجهزة

ارتفاع عتبة الباب:

مادة الجسم:
البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء

طریقة الأداء: بواسطة المقبض

محور المقبض:

محور القفل:
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A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

31
27

11

16

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

31
27

11

16

إسبجنوليت الباب )علامة التبويب »القفل«(

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

31
27

11

16
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2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

915.5
815.5
715.5

915.5
815.5
715.5

14
12
12

4
4
4

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 28 mm

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 0 7 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 4 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 1 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.000
10.000

9.000

التفاصيل الفنية للأجهزة

ارتفاع عتبة الباب:

مادة الجسم:
البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء

طریقة الأداء: بواسطة المقبض

محور المقبض:

محور القفل:
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KA
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A/2
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A

KA
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A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

27

11

إسبجنوليت الباب )عدم علامة التبويب »القفل«(
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2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

915.5
815.5
715.5

915.5
815.5
715.5

14
12
12

4
4
4

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 28 mm

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 0 7 7 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 8 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 3 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.500
10.500

9.500

التفاصيل الفنية للأجهزة

ارتفاع عتبة الباب:

مادة الجسم:
البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء

طریقة الأداء: بواسطة المقبض

محور المقبض:

محور القفل:
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إسبجنوليت الشرفة )بکست22(
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1600-1800
1800-2000
2000-2200

K A A B C D E F
1 6 0 0
1 8 0 0
2 0 0 0

1 3 2
1 3 2
2 5 1 . 5

3 4 3
3 6 8
2 5 1 . 5

6 7 1
7 7 1
8 7 1

8 7 1
7 7 1
6 7 1

-
-
-

1 3
1 4
1 6

4
4
4

2 2  m m  B a c k s e t  Tu r n 
E s p a g n o l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

Usage Range: Min 1600 mm - Max 2200 mm

Axis: 22 mm

Body Type: Zamac

Security Level: w/Eccentric-Security Pin

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 1 1 2 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 1 1 2 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 1 2 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

8.000
8.500
9.000

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام

محور: 15 میلیمتر

مادة الجسم: زاماک

مستوى الحماية: بواسطة دبوس و حارس
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HANDLE Door & Window...

ســعینا في تصميــم وبنــاء هــذا المقبــض، بإنشــاء أقــواس ناعمــة و أحجــام محســوبة، بالإضافــة إلى خلــق مظهــر أنيــق وجميــل،أن یزیــد 
إلــی تصميــم المقبــض المريــح و وفــر تجربــة مبهجــة بالنســبة للمســتهلك. 

بالإضافــة إلى الميــزات الهندســية، ســيزيد الهيــكل المعــدني المســتخدم فــی المقبــض عــن مقاومتــه للقــوى المؤثــرة ويضمــن زيــادة عمــر 
إســتهلاکي المقبــض.

 
مقبض النافذة المصنوعة من البلاستيك 			  مقبض النافذة  المصنوعة من الألومنيوم

مقبض التبديل 						     مقبض الخدمة
التكيفات الهندسية للتصميم المريح والتشغيل السلس 

استخدام مواد خام البوليمر المصممة هندسيًا
استخدام إضافات الميكرون لتشكيل طبقةسطحية لسهولة التنظيف

طلاء سطح فولاذي رباعي الجوانب عالي الجودة
مقاومة الصدمات والانحناء والتآكل

تضمن تعبئة فريد من نوعها عالیة الجودة لمنتجات فيناك.
الأنيق والجميل

المقبض
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26

31

12
6

20

7

4370

36 12 43

Aluminum Window Handle

جزئیات فنی قطعه 

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Window

GT - Body Type: Aluminium - Plated alloy steel

Order Details

Amount Kg

1 0 5 7 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 5 7 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 5 7 . 0 0 0 0 . 0 . 4

50
50
50

8.500
8.500
8.500

2
2
2

مقبض النافذة المصنوعة من الألومنيوم

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام: یستخدم في النافذة

مادة الجسم: الألومنیوم-البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء
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Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

26

31

12
6

20

7

4370

36 12 43

Plastic Window Handle

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Window

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Order Details

Amount Kg

1 0 1 4 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 1 4 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 1 4 . 0 0 0 0 . 0 . 4

50
50
50

5.500
5.500
5.500

2
2
2

مقبض النافذة المصنوعة من البلاستيك

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام: یستخدم في النافذة

مادة الجسم: البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء
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Aluminum Door  Hand le

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Internal Doors

GT - Body Type: Aluminium

Type: With Spring 90 mm

YK- Surface Coating:

       Electrostatic Powder Paint

Order Details

Amount Kg

1 0 5 9 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 5 9 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 5 9 . 0 0 0 0 . 0 . 4
1 0 7 0 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 7 0 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 7 0 . 0 0 0 0 . 0 . 4

30
30
30
30
30
30

35
35
35
28
28
28

85
85
85
85
85
85

12
12
12
12
12
12

2
2
2
2
2
2

A B

مقبض التبدیل للباب مصنوعة من الألومنیوم

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام: یستخدم في الأبواب الداخلیة

مادة الجسم: الألومنیوم

النوع: رجوع بزنبرك يصل إلى 90 درجة

طلاء السطح: طلاء مسحوق الكتروستاتيكى
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A l u m i n u m  W C  H a n d l e

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Bathroom/ WC Door

GT - Body Type: Aluminium

Type: With Spring 90 mm

YK- Surface Coating:

       Electrostatic Powder Paint

Order Details

Amount Kg

1 0 5 8 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 5 8 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 5 8 . 0 0 0 0 . 0 . 4
1 0 6 9 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 6 9 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 6 9 . 0 0 0 0 . 0 . 4

30
30
30
30
30
30

35
35
35
28
28
28

90
90
90
90
90
90

12
12
12
12
12
12

2
2
2
2
2
2

A B

مقبض الخدمة للباب

التفاصيل الفنية للأجهزة

مکان الإستخدام: یستخدم في أبواب الحمام

مادة الجسم: الألومنیوم

النوع: رجوع بزنبرك يصل إلى 90 درجة

طلاء السطح: طلاء مسحوق الكتروستاتيكى

87



Hinge Door & Window.. .

ــادة مقاومــة الأجــزاء للقــوى المؤثــرة عــن طريــق إضافــة أضــاع إلــی أقصــی حــد، وکذلــک  بــذل جهــود في تصميــم هــذا المنتــج، لزي
ــه أســهل  ــه یجعــل ترکیب ــواب أو النوافــذة، تمــت إضافــة محورلتثبیــت مســامیرالمفصل بحیــث أن ــة الأب ــرة في ترکیــب مفاصل لســهولة کثی
و الأمــر الأخــر جديــر بالإهتــام في هــذا المنتــج هــي جــودة لــون الأجــزاء، تــم إنتاجــه بنــاءً عــى العديــد مــن الدراســات والاختبــارات، 
وبالاســتفادة مــن المجموعــة ذوي الخــرة ومــا أدى إلى منتــج طــاء مقــاوم فــوق البنفســجية UV، وضــد التــآکل و الکشــط والــذي یعــد 

قابــل للتنافــس مــع العلامــات التجاريــة الأوروبيــة.
 

طلاء السطح عالي الجودة للصفائح الفولاذية و الدبوس
سماكة عالية لطلاء السطح )على الأقل 60 ميكرون من سمك الدهان( )زاماك(

تصميم خاص للمنتج حيث أن المنتج له قوة عالية  أمام قوى الإنحناء والضغط )زماك(
المتانة العالية للمنتج  بسبب استخدام الأدغال البوليمرية الهندسية التي تؤدي إلى مقاومة عالية للتآكل و الفرك )زاماك(

اجتياز اختبار المعيار الدولي )BSIEN1935، بما في ذلك اختبارات المتانة والوزن  وما إلى ذلك(
اجتياز اختبار ثبات اللون وفقًا لمعيار ISO2409 (Cross cut )زماك(

قوة عالية للمجموعة بسبب استخدام سبائك الصلب بسمك 1/5 مم )هجين(
استخدام إضافات الميكرون لتشكيل طبقة سطحية لسهولة التنظيف )هجين(

ضمان الأداء لمدة عشر سنوات 

المفصلة

88



89



13

12
,8

7 5mm

7.
5

1 8 .5 18 .5

12
.3

1 2 .3

19 19

12
.5

1 7 .5

7.
2

15

2 6 .5 1 8 .5 1 8 .5 2 6 .5

9 0mm

13
.2

13.360mm

1338

13,2

10
,7

70mm

7,
715 15

11
,8

13,3

20 20

13,5

12
,5

80mm

18 18

12.8

22 22

13.5

13
.5

12
.6 8.2

0

12.5

31191931
100

13

12
,8

7 5mm

7.
5

1 8 .5 18 .5

12
.3

1 2 .3

19 19

12
.5

1 7 .5

7.
2

15

2 6 .5 1 8 .5 1 8 .5 2 6 .5

9 0mm

13
.2

13.360mm

1338

13,2

10
,7

70mm

7,
715 15

11
,8

13,3

20 20

13,5

12
,5

80mm

18 18

12.8

22 22

13.5

13
.5

12
.6 8.2

0

12.5

31191931
100

13

12
,8

7 5mm

7.
5

1 8 .5 18 .5

12
.3

1 2 .3

19 19

12
.5

1 7 .5

7.
2

15

2 6 .5 1 8 .5 1 8 .5 2 6 .5

9 0mm

13
.2

13.360mm

1338

13,2

10
,7

70mm

7,
715 15

11
,8

13,3

20 20

13,5

12
,5

80mm

18 18

12.8

22 22

13.5

13
.5

12
.6 8.2

0

12.5

31191931
100

13

12
,8

7 5mm

7.
5

1 8 .5 18 .5

12
.3

1 2 .3

19 19

12
.5

1 7 .5

7.
2

15

2 6 .5 1 8 .5 1 8 .5 2 6 .5

9 0mm

13
.2

13.360mm

1338

13,2

10
,7

70mm

7,
715 15

11
,8

13,3

20 20

13,5

12
,5

80mm

18 18

12.8

22 22

13.5

13
.5

12
.6 8.2

0

12.5

31191931
100

13

12
,8

7 5mm

7.
5

1 8 .5 18 .5

12
.3

1 2 .3

19 19
12

.5

1 7 .5

7.
2

15

2 6 .5 1 8 .5 1 8 .5 2 6 .5

9 0mm

13
.2

13.360mm

1338

13,2

10
,7

70mm

7,
715 15

11
,8

13,3

20 20

13,5

12
,5

80mm

18 18

12.8

22 22

13.5

13
.5

12
.6 8.2

0

12.5

31191931
100

مفصلات زاماك )مع مسمار و بدون مسمار(
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Zamac Hinges 75/100mm
(With /  Without  Nai l )

Hardware Technical  Detai ls

TK.kgmax - Carrying Capacity: max. 90 kg

GT - Body Type: Zamac Gearbox

YK - Surface Coating:

        Electrostatic Powder Paint

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Order Details

Amount Kg

130 .075 .001 .000
130 .090 .001 .000
130 .100 .001 .000

200
150
150

16.81
-
-

75 mm Window Hinge
90 mm Window Hinge

100 mm Window Hinge

التفاصيل الفنية للأجهزة

سعة القوة:

حد أقصی 90 كيلوغرام

مادة الجسم: زماك 

طلاء السطح: طلاء مسحوق الكتروستاتيكى

91



13

12
,8

7 5mm

7.
5

1 8 .5 18 .5

12
.3

1 2 .3

19 19

12
.5

1 7 .5

7.
2

15

2 6 .5 1 8 .5 1 8 .5 2 6 .5

9 0mm

13
.2

13.360mm

1338

13,2

10
,7

70mm

7,
715 15

11
,8

13,3

20 20

13,5

12
,5

80mm

18 18

12.8

22 22

13.5

13
.5

12
.6 8.2

0

12.5

31191931
100

المفصلة 90 هجينة )مع الحافة و دون الحافة(
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Hybr id (Meta l  &  P las t i c )
H inges  90mm

Order Details

Amount Kg
1 0 8 4 . 0 0 9 0 . 0 . 2 150 14.65090 mm Window Hinge

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Hardware Technical  Detai ls

TK.kgmax - Carrying Capacity: max. 90 kg

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

YK - Surface Coating:

        Electrostatic Powder Paint

التفاصيل الفنية للأجهزة

سعة القوة: حد أقصی 90 كيلوغرام

مادة الجسم:

البولیمر-سبائك الصلب مطلي بالكهرباء 

طلاء السطح: طلاء مسحوق الكتروستاتيكى
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مقاومة عالية لعزم الدوران N.M 40يعادل تطبيق وزن 40 كجم على المقبض
يزيد التصميم الخاص في تقليل مخاطر ترك الحزام من واجهة القفل من متانة المنتج وقوته.

القوة العالية لوصلات مجموعة القفل، مما يؤدي إلى مقاومة عالية للمنتج أمام الصدمات والقوى الجانبية
تصميم خاص لسهولة تبدیل إتجاه علامة تبويب قفل اسبجنولیت الباب

استخدام علامة تبويب له مغطاة بالسطح من أجل زيادة عمر المنتج، بالإضافة إلى جمال المظهر
أدی التصميم الخاص  إلى أداء آلية القفل بسلاسة و سهولة

تضمن التعئبة  فريد من نوعها  عالیة الجودة لمنتجات فيناك
الخدمة ما بعد البیع و ضمان الأداء لمدة عشر سنوات

قفل الخدمة

M o r t i s e  D o o r  L o c k
(WC Door Lock)
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M o r t i s e  D o o r  L o c k
(WC Door Lock)

Order Details

Amount Kg
1 0 7 9 . 3 5 9 0 . 0 . 1 4 0 142

Order Details

Amount Kg

قفل الخدمة
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Mortise Door Lock Switch

Order Details

Amount Kg
1 0 8 0 . 3 5 9 0 . 0 . 1 4 0 142

Order Details

Amount Kg

قفل التبدیل
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سهولة التجمیع
طلاء السطح عالية الجودة

تضمن التعئبة  فريد من نوعها عالية الجودة لمنتجات فيناك
الخدمة ما بعد البیع و ضمان الأداء لمدة عشر سنوات

مواجهة القفل

Adjustable Lock  Striker
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Adjustable Lock Striker
(Short)

Adjustable Lock Striker
(Long) مواجهة قفل الخدمة

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg
1 0 5 4 . 0 0 0 0 . 0 . 1 200 12.300114 x 24 x 8

Dimension

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg
1 0 5 5 . 0 0 0 0 . 0 . 1 100 9.400208 x 24 x 8

Dimension

مواجهة قفل التبدیل
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اتصال موليون

قوة عالية بسبب استخدام سبائك الصلب بسمك 2/5 مم
)عالیة الجودة و توحید طلاء السطح(

توحيد شكل الموضع الذي یتسرب فيه البرغي لمنع تلف الزجاج
تصميم فريد من نوعه لمنع براغي التجميع من التدخل

تصميم خاص لزيادة سطح الإتصال مع التشکیل )بروفيل( )قواعد عالیة(
مطابقة الكامل  للتشکیل )بروفيل(  )90 درجة(

تصميم خاص لمنع تلف الحشية
إدخال ثقب لتجميع البرغي المثبت بالعمود الأوسط

A

73.5

19
.4

36

30

اتصال موليون
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M u l l i o n  C o n n e c t o r

300
300
300
300
300
300
300

15
15
15
15
15
15
15

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg

1 0 4 1 . 0 0 3 0 . 0 . 1
1 0 4 2 . 0 0 3 1 . 0 . 1
1 0 4 3 . 0 0 3 2 . 0 . 1
1 0 4 4 . 0 0 3 4 . 0 . 1
1 0 4 5 . 0 0 3 5 . 0 . 1
1 0 4 6 . 0 0 3 6 . 0 . 1
1 0 4 7 . 0 0 3 8 . 0 . 1

30
31
32
34
35
36
38

1
1
1
1
1
1
1

A کد پوشش / رنگ
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E s p a g n o l e t t e  S t r i k e r

Order Details

Amount Kg
1 0 4 8 . 0 0 1 3 . 0 . 1
1 0 5 1 . 0 0 0 9 . 0 . 1

1000
1000

1 3
9

1
1

18
16

Order Details

Amount Kg
کد پوشش / رنگ

کیبر)حارس( اسبجنولیت بفتحة واحدة

طلاء السطح عالية الجودة
تضمن التعئبة  فريد من نوعها عالیة الجودة لمنتجات فيناك

الخدمة ما بعد البیع و ضمان الأداء لمدة عشر سنوات
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G l a s s  F i l l e r

Order Details

Amount Kg
1 0 5 2 . 0 0 0 3 . 0 . 4
1 0 5 3 . 0 0 0 5 . 0 . 4

1000
1000

1
1

3.300
4.600

Order Details

Amount Kg
لـون   / طلاء  رمز 

3
5

A

شریط حشو الزجاج
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Plastic Adjustable Window Catch

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 5 4 4 600

مزلاج النافذة البلاستيكية

104



Tilt Opening Scissors

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 5 3
2 0 2 2 0 0 0 5 4

4
4

400
300

مقصات قابلة للإمالة
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النــوافـــــذ و  الأبـــــواب 
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Door & Window Accessory

 Des ign & Manufactur ing of
 Door  & Window Accessory

د��ـــــ� ���ان: ��� آ��د ���ـــ�ی، ��ـــ�ار ����� ����ــ� 
ک۲، وا�ـــ�۲ �ــــ��� ���، �ــــ� (���ـــــ�ی ���ــــ�)، ��ـــ� 

�����ـ� ��ر����: ا����ن ���ان-��و�ـ�، ��ـ�ک ����� 
��ـــــ�ار ا��م ����ــــــ�، ��ـــــ�ان ا���، �����ن ���ــــــ� 

�����ـ�: ۳۴۴۵۱-۸۱۴۸۵                              
                              ��ـــ��ــــــ�: ۴۵۷۴۸ (۰۲۱)                 

w w w. w i n a c. co
info@winac.coTehran O�ce: No. 2, Fifth alley, North Shahin Blvd. (Kabiri Tameh), Jannat abad Markazi, 

Tehran, Iran

Factory: 8th st., Main Square, Imam Khomeini Blvd., Caspian Ind. Zone, Qazvin 
3445181485 Iran                                                                          TeleFax: +9821 45748

www.winac.co info@winac.co

+9
89

12
 1

06
 2

66
5

الفــرع المرکــزي: طهــران، جنــت آباد مرکزي، بلفار شــاهین شــمالي )کبیري طامه(، ناصیــة الزقاق الخامس، الرقم 2، الشــقة 2

عنوان المصنع: الطریق الریع لطهران- قزوین، بلدیة کاسبین الصناعیة، بلفار الإمام الخمیني، الساحة الرئیسیة، الشارع الثامن

تليفاكس: 4574٨ 9٨21+ الرمز البریدي: 34451٨14٨5      


